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© HKzehartbare, wassrige Kunstharz-Mischungen zur Beschlchtung von Holzwerkstoffen. 



© Die vorliegende Erfindung betrrfft hitzehartbare, waBrige Kunstharz-Mischungen zur Beschtchtung von 
Holzwerkstoffen auf Basis von veretherten Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukten und waflrigen 
Kunstharz-Dispersionen sowie ein Verfahren zur Hersteliung dieser Mischungen und die Verwendung zur 
Beschichtung von Holzwerkstoffen. 
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verwendende Melamin-Formaidehyd-Harzkomponente in einem besonders hohen Molverhaltnis Melamin : 
Formaldehyd von 1 : Uber 4 hergestellt wird. 

Zu den Aufbaukomponenten ist im einrelnen folgendes auszufGhren: 

AJs Aufbaukomponente (A) warden Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukte verwendet mit einem 
5 Molverhaltnis Melamin : Fprmaldehyd von 1 : 4,5 bis 5,8, bevorzugt 1 : 5 bis 5,5. Sie sind mit Ci - bis C*- 
Alkanolen wie Methanol, Ethanoi, Propano! und/oder Butanoi verethert. Bevorzugt sind Methanol und 
Ethanol. 

Die Herstellung der Aufbaukomponente (A) ist allgemein bekannt. Zunachst wird 1 Mol Melamin mit 6 
bis 12 Mo! Formaldehyd bei pH-Werten von 7 bis 9 und bei Temperaturen von 40 bis 80 *C kondensiert, 

ro mit 20 bis 30 Mol Methanol versetzt und bei pH-Werten von 1 bis 5 und Temperaturen von 40 bis 80 *C 
verethert Die Kondensationsbedingungen richten sich nach der fur das Harz gewOnschten WasserverdOnn- 
barkert, die mindestens 1 : 6 betragt Nach der ^Condensation werden die Melamin-Harze durch Destination 
von uberschUssigem Methanol und Formaldehyd befreit Eventuell vorhandener restlicher Formaldehyd wird 
bei Zusatz von Hamstoff (c) bei Temperaturen von Raumtemperatur bis 90* C, bevorzugt 60 bis 70 *C 

is umgesetzt. 

Die Aufbaukomponente (A) wird in Mengen von 5 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 40 Gew.-% 
verwendet. Sie Tiegt ais 60 bis 90 gew.-%ige waJSrige Losung vor. 

Als Aufbaukomponente (B) werden Copolymerisat-Dispersionen verwendet, deren Copolymerisate 
Carboxyh Hydroxy-, Amid-, Qlycidyl-, Carbonyl-, N-Methy!oh N-Alkoxymethyh Amino- und/oder Hydrazog- 
20 ruppen enthalten. Die obengenannten funktionelien Gruppen im Copolymerisat werden auf Qbliche Weise 
durch Einpolymerisieren entsprechender Monomerer die diese funktionelien Gruppen tragen, erhalten. 

Die Copolymerisate enthalten die obengenannten funktionelien Gruppen im allgemeinen in solchen 
Mengen, da!3 sie 0,1 bis 50, vorzugsweise 0,3 bis 15, bezogen auf das Copolymerisat dieser Monomeren 
mit funktionelien Gruppen einpolymerisiert enthalten. 
25 Als Comonomere der. Monomeren mit den obengenannten funktionelien Gruppen eignen sich die 
Oblichen, damit copolymerisierbaren olefinisch ungesattigten Monomeren, z.B. Ci- bis Ci 2-Alkylester der 
Aery Isaure und Methacryisaure, bevorzugt Ci- bis Cs-Alkylester, z.B. Methylacrylat, Methylmethacrylat, 
Ethylacryiat, Ethylmethacrylat, Propylacrylat, Propylmethacrylat Butylacrylat, Butylmethacryiat, 2-Ethylhex- 
ylacrylat, 2-Ethylhexylmethacrylat, Laurylacrylat und Lauryimethacrylat; Vinylester von C2-bis C*- 
30 Carbonsauren, z.B. Vinyiacetat und Vinylpropionat, Ci- bis C*-Dialkylester der Maleinsaure und Fumarsau- 
re, Vinylaromaten wie Styrol, o-Methylstyrol, Vinyltoluol; Acrylnitril, Methacrylnitril, in geringen Mengen von 
bis zu 5 Gew.-% des Copolymeren Acrylamid, Methacrylamid sowie Vinylether mit 3 bis 10 Kohienstoffato- 
men, Vinylhalogenide wie Vmylchlorid und Vinylidenchlofid; mehrfach olefinisch ungesSttigte Verbindungen 
wie Butadien und Isopren sowie Gemische der obgenannten Monomeren, soweit sie miteinander copolyme- 
35 risierbar sind. Bevorzugte Comonomere sind Acrylsaureester, Methacrylsaureester, Acrylnitril, Methacrylni- 
tril, Vinylchforid, Vinyiidenchlorid, Styrol und Butadien. 

Die Aufbaukomponente (B) wird in Mengen von 5 bis 60 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 50 Gew.-% 
verwendet. Sie liegt als 40 bis 60 gew.-%ige waflrige Dispersion vor. 

Als Komponente (C) wird Hamstoff In einer Menge von 10 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 40 Gew.-% 
40 verwendet. Er kann in fester Form oder als waflrige Losung verwendet werden. . 

Zur Herstellung der Kunstharz-Mischung werden die Komponehten (A) und (C) unter RQhren bei 
Raumtemperatur bis 90 *C gemischt auf Raumtemperatur abkuhlen lassen, mit der Komponente (B) 
gemischt und durch Zugabe von anorganischen oder organischen Basen auf einen pH-Wert von 7 bis 9 
eingesteltt 

45 Es korinsn aber such alie drei Komponenten (A), (B) und (C) unter RGhren bei Raumtemperatur bis 
90* C gemischt und auf einen pH-Wert von 7 bis 9 eingestellt werden. 

Die erhaltenen wafirigen Kunstharz-Mischungen weisen einen Feststoffgehalt von 40 bis 60 Gew.-%, 
bevorzugt 45 bis 55 Gew.-% auf. Sie sind unbegrenzt wasserverdunnbar. Der Kunstharzmischung konnen 
noch bis zu 5 Gew.-% weiterer Modifizierungs- und Hirfsmittel wie Harter, weitere Vernetzer oder Losemittel 

50 zugesetzt werden. 

Bei der Verwendung der Kunstharz-Mischung zur Herstellung von Fmish-Foiien werden in an sich 
bekanrrter Weise saugfahige Papiere mit einer erfindungsgemaBen Kunstharz-Mischung getrankt, im HeiB- 
luftstrom bei Temperaturen von 140 bis 200 *C getrocknet und gehartet Diese Folien werden anschlieflend 
mit konventionellen Lacken vom Typ SH oder DU iackiert Die fertigen Folien werden bei Temperaturen von 
ss Raumtemperatur bis 180*C und Driicken von 2 bis 15 N/cm 2 auf Hoizwerkstoffe wie Spanplattentrager 
aufgeleimt Die Formaldehydemission der Oberflache liegl nach der "Gasanaiysen-Methode 0 unter 0,5 
mg/m 2 x Std.. Die Oberflachen sind War und hochglanzend und zeigen eine niedrige Wasseraufnahme bei 
guten mechanischen Bgenschaftswerten. 
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Formaldehyd-Harz) und wurden mit einem Klebstoff auf Polyvinylacetat-Basis (Weii3leim) auf eine handels- 
ubliche Holzspanpiatte der Emissionsklasse E1 aufgeleimt An den so beschichteten Werkstoffen wurde die 
Formaldehydabgabe (DIN 52 368 Gasanaiyse) ermittelt. An den Kunststoff-Furnieren wurde ferner die 
Wasseraufnahme nach einer Stunde Wasseriagerung bei 20 " C bestimmt 



Beispiel 4 



io Vergleichsbeispiel 

Aus 50 g eines im Handel erhaltlichen Hamstoff-Formaldehyd-Harzes mit einem Molverhaltnis U : F von 
1 : 1,6 und 45 g der Copolyrnerisat- Dispersion (B) wurde eine Impragnierflotte gemischt, der noch 0,8 g 
eines Hartungskatalysators (Ammoniumchlorid) zugesetzt wurden. Mrt dieser impragnierflotte wurden De- 
rs korpapiere mit einem Gewicht von 80 g/rn 2 so getrankt. da£ ein Festharzauftrag von ca. 50 Gew.-% 
entstand. Nach dem LacWeren mit dem im Beispiel 3 aufgefiihrten saurehartenden Strukturlack (SH) wurde 
dieses Kunststoff-Furnier mit WeiBleim auf eine Spanplatte der Emissionsklasse E1 aufgeleimt. Gemessen 
wurde ebenfalls die Wasseraufnahme und die Formaldehydabgabe. 



Ergebnisse: 




Formaldehydabgabe 
nach DIN 52 368 


Wasseraufnahme nach 1 h 
Wasseriagerung 20* C 


Harzmischungl Beispiel 1 
Harzmischung 2 Beispiel 2 
Vergleichsbeispiel Beispiel 4 


0,21 mg FA/m 2 .h 
0,45 mg FA/m 2 .h 
9 mg FA/nrMi 


8% 
9% 
12% 



30 Die erfindungsgemafien Kunstharzmtschungen gema/3 Beispiel 1 und 2 waren lagerstabii und konnten 
auch nach 8 Wochen ohne Beeintrachtigung des Penetrationsvermogens zu Oberfiachenbeschichtungsma- 
terial verarbeitet werden, das eine vernachlassigbare Formaldehydabgabe aufweist und dennoch sehr 
wasserbestandig ist 

35 

Ansprtiche 

1 . Hitzehartbare, waBrige Kunstharz-Mischung zur Beschichtung von Holzwerkstoffen, enthaltend 

(A) 5 bis 50 Gew.-% eines veretherten Melamin-Formaldehyd-Kondensationsproduktes mit einem Moiver- 
40 haitnis Melamin : Formaldehyd von 1 : 4,5 bis 5,8. 

(B) 5 bis 60 Gew.-% eines in Form einer waflrigen Dispersion vorliegenden und durch Kondensationsreak- 
tion vemetzbaren Copolymerisates aus uberwiegenden Anteilen von Acrylsaure-und/oder Methacryisaure- 
alkylestem. untergeordneten Anteilen von Comonomeren mit den zur Vernetzung befahigten Gruppen und 
sonstigen Comonomeren, und 

45 (C) 10 bis 50 Gew.-% Hamstcff. 

wobei sich die Mengenangaben der Komponenten (A), (B) und (C) auf 100 Gew.-% erganzen und sich auf 
den Feststoffgehalt der waBrigen Kunstharz-Mischung beziehen. 

2. Kunstharz-Mischung nach Anspruch 1, enthaltend ein mit Ci- bis Ci-Alkanolen verethertes Melamin- 
FormaJdehyd-Kondensationsprodukt ais Komponente (A). 

50 3. Kunstharz-Mischung nach Anspruch 1 Oder 2, enthaltend ein mit Methanol verethertes Melamin- 
Formaldehyd-Kondensationsprodukt ais Komponente (A). 

4. Kunstharz-Mischung nach einem der AnsprOche 1 bis 3, enthaltend ein Melamin-Formaldehyd- 
Kondensationsprodukt mit einem Molverhaltnis Meiamin : Formaidehyd von 1 : 5 bis 5,5 ais Komponente 
(A). 

55 5. Kunstharz-Mischung nach einem der Anspruche 1 bis 4, enthaltend Copolymerisat-Dispersionen, 
deren Copoiymerisate Carboxyh Hydroxy!-, Amid-, Glycidyl-, Carbonyl-, N-Methyloi-, N-Alkoxymethyl-, 
Amino- und/oder Hydrazogruppen enthaten, ais Komponente (B). 

6. Kunstharz-Mischungen nach einem der AnsprOche 1 bis 5, enthaltend 
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